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Beschrelbung 

Stand derTechnik 

5 Die Erfindung geht aus von einer Spannelnrichtung zum axialen Festspannen eines Werkzeuges, insbe- 
sondere einer Scheibe, nach dem gattungsbildenden Oberbegrlff des Hauptanspruchs. Derartige Spannvor- 
richtungen sind vor aliem fOr tragbare Handwerkzeugmaschlnen und hierbei insbesondere z.B. fur 
Schleifmaschinen geeignet Es ist elne Spanneinrichtung genannter Art bekannt (DE-PS 30 12 836), bei der 
das Spanngiied aus einem im Querschnitt etwa hutfdrrnlgen Element besteht, das axial uber eine Schrauben- 

10 feder an der Spannmutter abgestiifczt ist. Beim Aufschrauben und Festziehen der Spannmutter wird Ober die 
axial zusammengedrflckte Feder das hutfdrmlge Spanngiied axial gegen das Werkzeug angedrGckt und 
dadurch das Werkzeug gegen den spindelseiUgen Flansch festgezogen, wobei die Stirnseite eines Zylinder- 
hQIsenansatzes der Spannmutter unmittelbar an einer zugewandten Axialseite des spindelseitigen Fiansches 
zur Anlage kommt und belm welteren Festziehen der Spannmutter der spindeisetttge Flansch zusammen mit 

is der Spannmutter festgezogen wird. Dadurch soil erreicht warden, bei einem WInkelschleifer die Schleifscheibe 
mltdefiniertem AnpreBdruckeinzuspannen und diesen Anprelkirucksicherzustellen. Die Spanneinrichtung soli 
auch ein rasches und einfaches Auswechsein der Schleifschelbe ermdgtichen und zuglefch eine Oberlastung 
der Handwerkzeugmaschine, insbesondere des Winkelschfeifers, vermelden. Wird nSmlich das an der Schleif- 
schelbe angreifende Drehmoment zu gro&, so Weibt die Schleifscheibe stehen, wShrend der splndelseitige 

20 Flansch sowle die Spannmutter mit Spanngiied dazu eine Reiativbewegung ausffihren. Mit dieser Spannein- 
richtung wird dem Effekt entgegengewirkt, da& im Betrieb die Spannmutter von setost welter festgezogen wird, 
was sonst das Losen der Spannmutter beim Wechse! der Schleifscheibe erheblich erschwert Dennoch Ist hier- 
bei ein Lfisen der Spannmutter nur unter Zuhilfenahme eines besonderen Hilfswerkzeuges m6glich, wobei Je 
nach Ausbiidung der Maschine die Spindel mit einem zweiten Hilfewerkzeug, z.B. Schraubenschlussel, ent- 

25 sprechend gegengehalten werden mu&. 

VorteOe der Erfindung 

Bei der erfindungsgemafcen Spanneinrichtung mit den kennzeichnenden Merkmalen des Hauptanspruchs 

30 ergeben sich folgende Vorteile. Es wird ein Werkzeugwechsel ohne jegliches Hilfswerkzeug errndglicht, der 
sich im ubrfgen schnell und sicher durchfOhren la&t Ein weiterer VorteS liegt darin. daR auch berelts vorhan- 
dene Handwerkzeugmaschmen ohne jeglichen besonderen Umbau umgerQstet werden kannen. Hlerzu reicht 
z.B. lediglich der Austausch der vorhandenen Spannmutter gegen das Kompletteii, bestehend aus den axial 
zusammengehaitenen Teilen Stellgiied, Spanngiied, Spannmutter und Getriebe dazwlschen. Dank des Getrie- 

35 bes kann der besagte Kompletteii zum Spannen von Hand angezogen werden, wobei beim Elnschaiten der 
Handwerkzeugmaschine im Betrieb seibsttitig ein Nachspannen mit wefoerem Festziehen geschiehL Das 
Getriebe ermSglicht eine Obersetzung mitbewirkter Drehmomenterhohung beim Festziehen. Beim L6sen kann 
dutch Drehen des Stellgiied es diese drehmornenterhohende Wirkung des Getriebes schnell und etnfach durch 
geringfugiges Abschrauben mit axialem Errtspannen beseffigt werden, wobei der Reibschlu&zwlschen dem 

40 Flansch des Spanngliedes und dem Werkzeug aufgehoben wird. S ob aid dieser Reibschiuft nicht mehr besteht, 
kann der Kompletteii ohne Wirksamwerden des Getriebes wie eine Einheit, z.B. wie eine bisher benutzte Spin- 
delmutter, abgeschraubt und auch gegensinnig aufgeschraubt werden. Das Getriebe ist einfach und benotigt 
wenig Platz, so da& sich praktisch keine grd&eren Abmessungen ergeben* 

Durch die in den Unteransprflchen aufgefuhrten Merkmale sind vorteflhafte Weiterbildungen und Verbes- 

45 serungen der im Hauptanspruch angegebenen Spanneinrichtung m6gllch. Durch die Merkmale In den Ansprfi- 
chen 20 bis 22 wird eine Verminderung der zwlschen der Spannmutter und dem Spanngiied axial wirkenden 
Reibung erreicht. 

Dervollst§ndige Wortiautder Anspruche ist vorstehend allein zur Vermeidung unndtlger Wiederholungen 
nlcht wledergegeben, sondern statt dessen lediglich durch Nennung der Anspruchsnummer darauf Bezug 
so genommen, wodurch jedoch alle diese Anspruchsmerkmale als an dieser Stelle ausdrOcWich und erfindungs- 
wesentlich offenbart zu gelten haben. Alle in dieser Beschrelbung erwahnten sowle auch nur alle allein aus 
der Zelchnung entnehmbaren Merkmale sind weitere Bestandtelle der Erfindung, auch wenn sie nicht beson- 
ders hervorgehoben und nicht in den Anspruchen erwahnt sind. 

55 Zelchnung 

AusfQhrungsbeispieie der Erfindung sind in den Zeichnungen dargesteflt und in der nachfolgenden 
Beschreibung niher erl§utert Es zeigen : 
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Fig, 1 einen schematlschen axialen Lingsschnitt einer Spanneinrichtung ate ToB elnes Winkel- 

schleifers mlt eingespannter Schleifscheibe, gemaB elnem ersten AusfOhrungsbeispieJ, 
Fig. 2 einen schematlschen Schnitt entlang der Linie ll-ll in Fig. 1 , 

Fig. 3 und 4 jeweHs einen schematlschen axialen Langsschnltt von Teilen einer Spanneinrichtung gemaB 

einem zweiten bzw. drltten Ausfuhrungsbeisplel, 
Fig. 5 einen schematlschen, teilweisen tangsschnitt mlt Seitenanslcht etwa entsprechend Fig. 1 

einer Spanneinrichtung gemaB einem vierten Ausfuhrungsbeisplel. 

Beschreibung der Ausfflhrungsbelspiele 

in Fig. 1 und 2 1st schematisch der untere Tell einer z.B. als Winkelschleifer gestaJteten, tragbaren Hand- 
werkzeugmaschlne gezelgt die elne motorisch und Ober ein Getrlebe angetrlebene Splndel 10 aufwelst, die 
am Ende Ober elne Rlngschulter 11 in einen zylindrischen Absatz 12 Weineren Durchmessers und sodann in 
einen endseitlgen Gewindeabsatz 1 3 mlt AuBengewinde 14 Obergeht Die Splndel 1 0 dient zum Antrleb elnes 
Werkzeuges 1 5, das z.B. aus der angedeuteten Schleifscheibe, einer anderen Werkzeugschetbe, einem Gum- 
miteller, dem SSgeWatt einer Kreissage od.dgl. besteht Das Werkzeug 15 istzwischen elnem Flansch 16 und 
einer Spannmutter 17 elngespannt und festgespannt Der Flansch 1 6 1st axial an der Rlngschulter 1 1 abgestOtzt 
und radial auf dem zylindrischen Absatz 12 zentriert Er 1st fbrmschlQsslg mlt der Splndel 10 gekuppelt 

Die Spannmutter 17 welst einen Rlngflansch 18 und eine damit einstflckige und davon abstrebende Zyiin- 
derhCHse 18 auf und ist lm Berelch der ZylinderhOlse 19 mlt einem Innengewinde 20 versehen, mit dem die 
Spannmutter 17 auf das AuSengewinde 14 des Gewindeabsatzes 13 aufgeschraubt Ist Auf der SuBeren 
Umfangsflache der ZylinderhOlse 19 ist beim Befestigen das Werkzeug 15 zentriert 

im Axlalbereich zwischen dem Werkzeug 15 einerselts und der Spannmutter 17 andererselts ist ein Spann- 
giled 21 angeordnet Dieses Ist von der Spannmutter 17 her mlt einer axial gerlchteten Druckkraft beaufechiag- 
bar und in der tage, axial gegen das Werkzeug 15 zu drOcken und dieses gegen die axlale Stimseite des 
Ftansches 16 anzupressen. 

Die Spanneinrichtung beschriebener Art weistferner ein handbetatigbares, relativzum Gewindeabsatz 13 
frei drehbargehaltenes Stellglied 22 auf. Das Stellglied 22 Ist als lm Querschnltt etwa U-formige Scheibe 23 
ausgebildet die im Zentrum einen damtt einstOckigen Zapfen 24 tragt der mit Spiel dazwischen vom Gewin- 
deabsatz 13 durchsetzt Ist Ober einen in Abstand von der Scheibe 23 veriaufenden Axialabsatz des Zapfens 
24 ist das Stellglied 22 auf der Spannmutter 17 zentriert und gelagert Dies kann bei einem nlcht gezeigten 
AusfQhrungsbeispiel Z.B. auf einer auBeren zylindrischen UmfangsflSche elnes Ober den Rlngflansch 18 axial 
hinaus verlangerten Telles der ZylinderhOlse 19 erfolgen. Beim gezeigten AusfDhrungsbeispiel weist die 
Spannmutter 17 auf einem Axialberelch ihrer ZylinderhOlse 19 und Ihres Ringllansches 18 elne innere zylin- 
drische Umfangsflache 25 auf, die als Lagerflache dient und auf der das Stellglied 22 mit elnem Tell des Zapfens 
24 zentriert und gelagert ist 

Die Spanneinrichtung enthalt ferner ein Getrlebe 30, Ober das das Stellglied 22 mit der Spannmutter 17 
und dlese mlt dem SpanngJied 21 getrieblich gekoppelt ist Das Getrlebe 30 ist Im Inneren zwischen dem Spann- 
glied 21 und dem Stellglied 22 enthalten. Dabel 1st das Stellglied 22 mit dem Getrlebe 30, der Spannmutter 17 
und dem Spannglied 21 zu einem TeO zusammengefaBt und zusammengehalten, das als Kompletteil etwa nach 
Art einer Mutter auf den Gewindeabsatz 13 der Splndel 10 aufschraubbar 1st und so als ein Tell gegen eine 
anders gestaltete Spannmutter jederzeit belfeblg ausgetauscht werden kann. Dieses Kompletteil ist dadurch 
zu einem Tell zusammengehalten, daB die im Quersch nltt etwa U-formige Scheibe 23 am freien, dem Werkzeug 
1 5 zugewandten Rand ihres RingteOes 26 einen radial nach Innen gerlchteten Ring 27 trSgt der das Spannglied 

21 in diesem Berelch zumlndest mit einer radial nach innen gerlchteten Komponente Obergreift und somit axial 
am Stellglied 22 halt Der Ringtail 26 istaufcen mit einer Randelung 28 versehen, so daB darOberdas Stellglied 

22 grifflger ist und besser von Hand gedreht werden kann. 

Das Getrlebe 30 Ist hler als elnstufiges Obersetzungsgetriebe in Form eines Zahnradgetriebes ausgebildet 
und hlerbei insbesondere als Planetenradgetriebe. Tell des Getrlebes 30 Ist zunachst ein Zahnritzel 31, das 
elnstOckiger TeB des Zapfens 24 des Stellgliedes 22 Ist und dabei koaxial zum Zapfen 24 angeordnetlst Dabel 
beflndet sich das Zahnritzel 31 auf dem Axlalbereich, der slch axial zwischen der Scheibe 23 einerselts und 
dem der tagerung des Stellgliedes 22 dlenenden Axialabsatz, der auf der UmfangsfUiche 25 zentriert gnd gela- 
gert ist andererselts erstreckt. Das Zahnritzel 31 schliefit also axial dlrekt an die Scheibe 23 an. Es ist als Son- 
nenrad des Planetenradgetriebes ausgebildet Ober dieses Zahnritzel 31 ist bei Drehbetatigung des 
Stellgliedes 22 ein Antriebsmoment in das Getrlebe 30 elnleitbar. 

Das Spannglied 21 ist im Querschnitt etwa umgekehrt topffSrmlg ausgebildet und weist einen Flansch 32 
und einen axial daran anschlleBenden, dazu koaxlalen Zylinder-, tail 33 auf, die miteinander einstOcklg sind. 
An den ZylinderteR 33 schlieBt sich eine damit einstflckige Ringscheibe 34 an. Mit der dem Werkzeug 1 5 zuge- 
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wandten Axiaiflache 1st der Ransch 32 gegen das Werkzeug 15 anpreBbar. Der Ranscb 32 bildet mit dem 
anschlieBenden ZyJinderteil 33 und der Ringscheibe 34 eino Aufnahme fur die Spannmutter 17. Der Ransch 
32 1st fm Zentrum von der ZylinderhGlse 19 durchsetzt, die mit ihrer auBeren Umfangsflache im Zentrum des 
Ransches 32 zentriert und gelagert ist Der Ringflansch 18 iagert innerhaib des vom Zylinderteil 33 mit Rings- 

6 chelbe 34 umgrenzten Ringraumes, wobei der Ringflansch 18 axiai gegen den Ransch 32 drflcken kann. 

Die Spannmutter 17 ist hinsichtiich des ais Planetenradgetriebes ausgebiideten Gebtriebes 30 als Plane- 
tenradtrager ausgebfldet. Ihr Ringflansch 18 weist auf der Axialseite r die dem Ransch 32 abgewandt ist, in 
radiaiem Abstand vom Zentrum zumindest einen Oder, wie beim ersten AusfQhrungsbelspieJ In Fig. 1 und 2 
gezeigt ist, zwei Lagerboizen 35, 36 mit jeweiis einem darauf drehbar gelagerten Planetenrad 37 bzw. 38 auf. 

10 Die Planetenrader 37, 38 stehen hier einander diametral gegenOber und Jeweiis in Eingriff mit dem das Son- 
nenrad bBdenden Zahnrltzel 31. 

Tell des Getriebes 30 ist f erner ein Ring 39, der mit einer I nnenverzahnung 40 versehen 1st und als Hohlrad 
des Planetenradgetriebes ausgebildet ist Beide Planetenrader 37, 38 stehen mit der I nnenverzahnung 40 In 
Eingriff. Der Ring 39 1st einstO ckiger Bestandtell des Spannglledes 21 . Er schlieBt sich an die Ringscheibe 34 

15 an, wobei er dem Ransch 32 abgewandt ist 

Fig. 1 zelgt die Spanneinrichtung in der Spannstellung, in der uber den Flansch 32 des Spannglledes 21 
das Werkzeug 15 axial am Ransch 16 festgespannt ist 

Soli das Werkzeug 15 entfernt und gewechselt werden, so wind hierzu das Steilglied 22 von Hand in Rich- 
tung *U5sen B gedreht Der Flansch 32 steht dabel zunachst noch in ReibschluB mit dem Werkzeug 15 und 1st 
' 20 dabei noch festgehalten, so daB aufgrund der Drehung des Zahnrltzels 31 und dadurch veranlaBten Drehbe- 
tatigung der Planetenrader 37, 38 dtese auf der innenverzahnung 40 abroilen und somit die als Planetenrad- 
triger ausgebildete Spannmutter 17 bewegt und zumindest geringffiglg axial gelockert wird. Die den Ransch 
32 gegen das Werkzeug 1 5 anpressende Axialkraft wird dabei zumindest reduziert, so daB der ReibschluB zwf* 
schen dem Ransch 32 des Spanngliedes 21 einerseits und dem Werkzeug 15 andererseiis aufgehoben ist. 

25 Sobald das Span nglied 21 be! aufgehobenem RelschluB frel beweglich ist, hat eine weitere Drehung des Steli- 
gliedes 22 im Sinn T6sen* zur Fojge, daB nun die Planetenrader 37, 38 refativ zum Ring 39 mit der Innenver- 
zahnung 40 stfllstehen, also nicht mehr umlaufen, so daB auch die Spannmutter 17 stHlsteht und mit dieser 
das Spanngiied 21* Eine Drehung des Stellgliedes 22 wird also direktauf die Spannmutter 17 und das Spanrt- 
giied 21 Gbertragen, so daB folgende Telle praktisch wie eine einstflckfge Spindelmutter schnefl vom Gewfn- 

so deabsatz 31 abgeschraubt und ge!6st werden : Steilglied 22, Planetenrider 37, 38, Spannmutter 17 und 
Spanngiied 21. Dieser Kompletteii kann also nun vollends und leicht von Hand vom Gewindeabsatz 13 abge- 
schraubt werden. Ist das Werkzeug 15 ausgewechselt und soli ein neues aufgebracht werden, wird wfe foigt 
vorgegangen. Zunachst wird der Ransch 1 6 auf die Spinde) 1 0 aufgesteckt Hiemach wird das neue Werkzeug 
15 eingelegt und sodann der beschrie bene Kompletteii wie sonst eine einsulcktge Spannmutter aufgesetzt und 

35 mit dem Innengewinde 20 der ZyllnderhQIse 19 auf den Gewindeabsatz 13 aufgeschraubt Dabei durchsetzt 
die Zylinderhulse 19 das Werkzeug 15, das darauf zentriert wird. Beim Aufechrauben des beschriebenen Konv 
pietteiles auf den Gewindeabsatz 13 bEetbt zunachst das Getriebe 30 wlrkungsios. Das Drehmoment wird vom 
Steilglied 22 Ober dessen Zahnrltzel 31, die Planetenrader 37, 38 durch Refoung direkt auf die Spannmutter 
17 und das sich auch mitdrehende Spanngiied 21 Qbertragen. Kommt der Ransch 32 des Spannglledes 21 an 

40 dem Werkzeug 15 zur Anlage, und wird durch entstehenden ReibschluB dazwischen das Spanngiied 21 
gebremst, so beginnt die Wirkung des Getriebes 30. Die Drehung des Steligliedes 22 im Sinne *Spannen w wird 
uber das Zahnrltzel 31 und von dort uber die Planetenrader 37, 38 auf die S pannmutter 1 7 Qbertragen, die reiativ 
zum gebremsten Spanngiied 21 , auf dessen Innenverzahnung 40 die Planetenrader 37, 38 abroilen, umlauft, 
wobei die ZyiinderhClse 1 9 waiter axial aufgeschraubt wird. Mit dem Ringflansch 18 druckt dabei die Spann- 

45 mutter 17 axial fester gegen den Ransch 32. Das durch das Getriebe 30 erzlelte Obersetzungsverhaltnfe 
bewirkt eine Drehmomenterhohung. Das am Ring 39 mit der Innenverzahnung 40 entstehende Ruckdrehmo- 
ment wird durch den damit einstQckigen Flansch 32 Qber ReibschluB in das Werkzeug 15 elngeleitet 

Der ReibschluB zwischen dem Werkzeug 15 und dem Ransch 32 bewirkt im gleichen MaBe wie bel elner 
sonst bekannten normalen Spindelmutter ein selbsttatiges Nachspannen, wenn das Werkzeug 15 im Betrteb 

50 am Ransch 16 durchdrehen sdite. Die beschriebene Spanneinrichtung ist einfach, kostengOnstig und schnell, 
sicher und leicht zu handhaben. Sie ermdglicht einen schnellen und sicheren Wechsel des Werkzeuges 15, 
ohne daB man hierzu zusatzliche besondere Werkzeuge benotigt. Ein weiterer Vorteil tiegt darin , daB auch vor- 
handene Handwerkzeugmaschinen, insbesondere Schleifmaschinen, nachtragiich ohne sonst notigen Umbau 
mit dieser Spanneinrichtung ausgerQstet werden k6nnen. Hierzu muS ledlglfch die sonst vorhandene normale 

55 Spindelmutter ersetzt werden durch das Kompletteii, bestehend aus Steilglied 22, Spannmutter 17, Spanngiied 
21 mit Getriebe 30 dazwischen. Ferner kann diese Spanneinrichtung an einer ganz normalen Splndel verwen- 
det werden, ohne daB irgendwelche sonsfigen Vorkehrungen in Anpassung daran vorzunehmen waren. Vor- 
teilhaft ist auSerdem, daS sich das Steilglied 22 nach wie vor so ausbiiden !§Bt, z.B. durch iuBere 
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WerkzeugangrifTsflachen, da* das Stellglied 22 nach wie vor erforderiichenfalls auch elnen Angriff elnes beson- 
deren HRfswerkzeuges ermSglicht, so da& in besonders hartnackigen Fallen, z.B, In angerostetem Zustand, 
auch eln L6sen in Oblfcher Welse mlttels eines solchen Hflfswerkzeuges mSglich 1st 

Die beschriebene Spannelnrfchtung 1st zum Spannen aller m6glichen Werkzeuge 15 und Im Zusamrnen- 
s hang mlt verschiedenarKgen Handwerkzeugen geelgnet Elne besondere Elgnung ergibt sich fOr Schleifma- 
schlnen, z.B. Wlnkelschlelfer, und dabei zum Festspannen scheibenfSirniger Werkzeuge 16. 

Bei einem anderen, nicht gezelgten AusfOhrungsbeispiel 1st das beschriebene Kompletteil z*B. im Zusam- 
menhang mit einer anderen motorisch betrlebenen Handwerkzeugmaschine, z.B. einer Handkreissage, ver- 
wendet 

io Bei dem in Rg. 3 gezelgten zweiten AusfOhrungsbeispiel sind fOr die Telle, die dem ersten AusfOhrungs- 
beispfel entsprechen, urn 100 grd&ere Bezugszeichen verwendet, so da& dadurch zur Vermeidung von Wie- 
derholungen auf die Beschreibung des ersten AusfQhrungsbeispieles Bezug genommen i9t 

Das zweite AusfOhrungsbeispiel gem§& Fig. 3 unterscheidet sich vom ersten AusfQhrungsbelspiel 
dadurch, da& zwlschen der Spannmutter 117 einerseils und dem Spannglied 121 andererseits eln reJbungs- 

15 mindemdes Zwischenglied 150 angeordnet 1st Dieses besteht aus einer Scheibe 151 aus reibungsmlndem- 
dem Werkstoff, z.B. aus Kunststoff. Die Scheibe 151 sftzt axial zwlschen dem RIngflansch 118 einerseits und 
dem Flansch 132 andererseits. Diese dazwischengesetzte Scheibe vermindert die Reibung zwlschen dem 
Flansch 132 und RIngflansch 118 der Spannmutter 7. 

Belm dritten AusfQhrungsbelspiel tn Fig. 4 ist ebenfalls zwlschen dem RIngflansch 218 der Spannmutter 
• 20 21 7 und dem Flansch 232 des Spanngliedes 221 ein reibungsmindemdes Zwischenglied 250 piazlert, das hler 
Jedoch aus einem Axialwiizlager 252 gebildet ist Belm gezeigten AusfOhrungsbeispiel ist dieses als Nadella- 
ger ausgebildet Bei einem andem nicht gezeigten Ausfuhrungsbeispiel besteht das Axialwiizlager 252 aus 
einem Kugeflager, Roilenlager oder anders gearteten Walzlager. Dadurch ergibt sich zwlschen dem Flansch 
232 und dem Ringftansch 218 statt der Gleitreibung elne demgegenQber noch welter verminderte Rollreibung. 

25 Bei dem in Fig. 5 gezeigten vierten AusfOhrungsbeispiel sind fOr die Telle, die dem ersten AusfOhrungs- 
beispiel entsprechen, aus den genannten GrGnden urn 300 grd&ere Bezugszeichen verwendet. 

Beim dritten Ausfuhrungsbeispiel fet elne andere AusfOhrungsform des Getriebes 330, ebenfalls in der Aus- 
bildung als Planetenradgetrlebe, gezeigt Das Spannglied 321 weist elne hohlzyllndrlsche, zentrale Nabe 360 
und elnen damitelnstflddgen, radial abstrebenden Flansch 332 auf, der an das Werkzeug 315 axial anpre&bar 

30 fet DleSpannrnutter317hateinemitlnnengewindeverseheneZyllnderhQJse361 # mit der sie auf den Gewln- 
deabsatz 313 der Spindel 310 aufgeschraubt ist Am in Rg. 5 unteren Ende der Zylinderhulse 361 strebt ein 
damit elnstQcklger Rlngabsatz 362 radial ab, dessen Au&endurchmesser dem der Nabe 360 Im wesentllchen 
entspricht Mit der zur Nabe 360 hinweisenden. StarnfiSche 363 drflckt der Rlngabsatz 362 gegen die zuge- 
wandte Sflrnflache 364 der Nabe 360. Das Spannglied 321 Ist mit der Nabe 360 auf der au&eren Umfangsfl Sche 

35 der Zylinderhulse 361 der Spannmutter 317 zentriertund geiagert, wobei belde Teile Ober elnen Sicherungsring 
365, z.B. Sprengring, so axial zusammengehalten sind ; da& eln Axialspiel verbleibt 

Die Nabe 360 des Spanngliedes 321 ist auf der iu&eren Umfangsflache mit einem Stirnzahnrad 366 ver- 
sehen, das durch damlt elnstOckige Stimzahne gebildet 1st In gieicher Weise ist die au&ere Umfangsflache 
des Ringabsatzes 362 der Spannmutter 317 mit einem Stirnzahnrad 367 versehen, das hler ebenfalls durch 

40 damlt elnstOckige Stimzahne gebildet ist Beide Stimzahnrader 366 und 367 bflden Sonnenrader des Getriebes 
330, die gemelnsam mit zumindest einem Pianetenrad 337 gleichzeitig In Getriebeeingrlff stehen. Es k6nnen 
auch mehrere einzelnen Planetenrader vorgesehen sein. Diese kdnnen lose piazlert eeln oder sind fOr sich an 
einem nicht gezelgten Kafig, mit dem sie frei umtaufen kdnnen, in Umfangsrlchtung auf Abstand gehaJten. 
Das Stellglied 322, an dem von Hand gedreht wird, ist hier als Ring 368 ausgebildet, der das Spannglied 

46 321 im Bereich der auBeren Umfangsflache des Flansches 332 und femer die Spannmutter 317 au&en 
umschlie&t und relatlv dazu drehbar ist. Der Ring 368 ist mit einer Innenverzahnung 369 versehen. Er bDdet 
das Hohlrad des Getriebes 330, das ebenfalls mlt dem mindestens einen Pianetenrad 337 in Getrlebeeingrfff 
stent Das mindestens elne Pianetenrad 337 oder mehrere PlanetenrSder sind In einem Ringraum angeordnet, 
der vom Spannglied 321, vom Rlngabsatz 362 der Spannmutter 317 und vom Ring 368 umgrenzt und abge- 

50 schlossen ist Zur in Fig. 5 unterseitigen axialen Abdeckung dieses Ringraumes erstreckt sich ein DeckelteH 
370 ausgehend vom Rlngabsatz 362 radial nach au&en bis zum Ring 368. Der DeckelteH 370 ist elnstQcklger 
Bestandteil der Spannmutter 317. 

Die ZShnezahl des Stlrnzahnrades 367 der Spannmutter 317 weichtab von derZahnezahl des Stlrnzahn- 
rades 366 des Spanngliedes 321 . Von Vortell ist es, wenn die Zahnezahl des Stlrnzahnrades 367 grSBer als 

55 diejenlge des Stimzahnrades 366 1st Die Zahnezahldifferenz kann z.B. zwei Zahne betragen. Bei einem Be*- 
spiel hat das Stirnzahnrad 367 49 Zihne, wahrend das andere Stirnzahnrad 366 nur 47 ZShne hat Die Z§h- 
nezahl der Innenverzahnung 369 dee Ringes 368 1st gr6&er als diejenlge der Stimzahnrader 366 und 367. Bel 
einem Beispiel hat die Innenverzahnung 369 65 zahne. Das mindestens elne Pianetenrad 337 hat be! dlesem 
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Diese Ausbildung des Getriebes 330 hat folgende VorteOe. Beim Drehen des RInges 368 waizen sich die 
PlanetenrSder 337 auf der Innenverzahnung 369 und am Stfrnzahnrad 367 der Spannmutter 317 ab. Fflr einen 
vollstandigen Umlauf derPlanetenrider 337 wird mehrals elne Umdrehung des RInges 368 bendtlgt WShrend 
elnes Umfaufe der Planetenrader 337 wird das Stfrnzahnrad 367 der Spannmutter 317 urn die ZShnezahldif- 
ferenz gegenOber dem Stfrnzahnrad 366 des Spanngl ledes 321 weitergedreht Insgesamt ergibt sich dadurch 
eln hohesObersetzungsverhaltnis vom Ring 368 zur Spannmutter 317. Dieses ObersetzungsverhSltnls betragt 
beim genannten Beisplel mit den genannten Zahnezahien 1 : 42. Das Qetriebe 330 hat den Vorteii, daft es bei 
geringem Platzbedarf und einfacher Bauweise ein groftes Obersetzungsverhaltnis ermbglicht 



AnsprOche 

1. Spannetniichtung zum axialen Festspannen eines Werkzeuges (15), Insbesondere einer Scheibe, an 
elnem Ransch (16) einer angetriebenen Spindei (10), mit einer mit Innengewinde (20) versehenen Spannmut- 
ter (17), die auf einen endseitigen Gewindeabsatz (13) der Spindei (10) aufschraubbar ist, und mit einem axial 
zwischen dem Werkzeugg (15) einerseits und der Spannmutter (17) andererseits angeordneten, von der 
Spannmutter (17) her mit einer axialen Spannkraft beaufechlagbaren Spannglied (21), das gegen das Werk- 
zeug (15) drflcken und dieses gegen den Ransch (16) anpressen kann, gekennzeichnet durch eln handbeta- 
tigbares, relauv zum Gewindeabsatz (13 ; 313) frei drehbar gehaltenes Steilglied (22 ; 322) und durch ein 
Getriebe (30 ; 330). Oberdas das Steilglied (22 ; 322) mit der Spannmutter (17 ; 317) und die Spannmutter(17; 
317) mit dem Spannglied (21 ; 321) getrfeblich gekoppelt 1st, wobei das ats Planetenradgetriebe ausgebildete 
Getriebe (30 ; 330) zwischen dem Spannglied (21 ; 321) und dem Steilglied {22 ; 322) enthalten ist 

2. Spannelnrlchtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft das Steilglied (22 ; 322) mit dem 
Getriebe (30 ; 330), der Spannmutter (17 ; 317) und dem Spannglied (21 ; 321) zu einem Tail zusammengefeftt 
und zusammengehaiten ist, das als Kompletteil nach Art einer Mutter auf den Gewindeabsatz (13 ; 313) der 
Splnder(10 ; 310) aufschraubbar ist 

3. Spanneinrichtung nach elnem der AnsprOche 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daft das Getriebe (30; 
330) als ein- Oder mehrstuflges Obersetzungsgetriebe ausgebiidet ist 

4. Spanneinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daft das Getriebe (30; 
330) als Zahnradgetriebe ausgebiidet ist 

5. Spanneinrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daft das Spannglied 
(21) im Querschnltt etwa umgekehrt topfformig ausgebiidet ist und einen an das Weikzeug (15) axial anpreft- 
baren Ransch (32) und einen an den Ransch (32) axial anschlieftenden, dazu koaxialen Zyiinderteil (33) auf- 
weist, wobei der Ransch (32) im Zentrum von einer mit ihrem Innengewinde (20) auf den Gewindeabsatz (1 3) 
aufschraubbaren ZyiinderhQIse (19) der Spannmutter (17) durchsetzt 1st, daft die Spannmutter (17) einen an 
deren ZyiinderhOJse (19) axial anschlieftenden Ringflansch (18) aufweist, der axial unmitteibar oder mittelbar 
gegen den Ransch (32) drflcken kann, und daft die Spannmutter (1 7) mit ihrem Ringflansch (1 8) im Spannglied 
(21) aufgenommen ist und dabei mit Ihrem Rinflansch (18) im Zyiinderteil (33) und/odermit Ihrer ZyiinderhQIse 
(ig) im Zentrum des Ransches (32) zentriert und gelagert 1st 

6. Spanneinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daft das Steilglied £2) 
als Im Querechnltt etwa U-fSrmige Scheibe (23), die im Zentrum einen vom Gewindeabsatz (13), vorzugswelse 
mit Spiel, durchsetzten Zapfen (24) trigt, ausgebiidet ist und mit elnem Axialabsatz des Zapfens (24) auf der 
Spannmutter (17) zentriert und gelagert ist 

7. Spanneinrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daft die Spannmutter 
(17) auf einem Axialbereich ihrer Zylinderhulse (1 9) und/oder ihres RJngflansches (1 8) eine innere oder Suftere 
zylfndrlsche Umfangsfl§che (25) aufweist die als tagerflSche fur das Steilglied (22) ausgebiidet Ist 

8. Spanneinrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daft das Steilglied (22) mit dem Axia- 
labsatz Ihres Zapfens (24) auf der tagerfiache (25) der Spannmutter (17) zentriert und gelagert Ist 

9. Spanneinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daft das SteHglied (22) 
ein Zahnritzel (31) aufweist uber das bei Drehbetatigung des Stellgliedes (22) eln Antriebsmoment in das 
Getriebe (30) einleitbar ist 

1 0. Spanneinrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daft das Zahnritzel (31 ) am Zapfen (24) 
des Stellgliedes (22) und koaxial zu diesem angeordnet 1st 

11. Spanneinrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daft das Zahnritzel (31) auf dem 
Axialbereich des Zapfens (24) angeordnet ist der sich axial zwischen dem der tagerung des Stellgliedes (22) 
dienenden Axialabsatz und der Scheibe (23) erstreckt 

12. Spanneinrichtung nach elnem der Anspruche g bis 11, dadurch gekennzeichnet, daft das Zahnritzel 
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(31 ) einsttfckiger Teil des Zapfens (24) 1st 

13. Spanneinrichtung nach einem der Ansprflche 4 bis 12, dadurch gekennzeichnet daB das Zahnrfteel 
(31) als Sonnenrad des Planetenradgetriebes ausgebildet ist 

14. Spanneinrichtung nach elnem der Anspruche 4 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daft die Spannmut- 
ter (17) als Planetenradtrager ausgebildet ist 

15. Spanneinrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Spannmutter (17) auf der 
dem Spannglied (21) abgewandten Axlalseite ihres Ringflansches (18) in radialem Abstand vom Zentrum 
zumindest elnen Lagerbolzen (35, 36) mit einem darauf drehbar gelagerten Planetenrad (37, 38) aufweist, das 
mlt dem Zahnrtee) (31) als Sonnenrad in Eingriff steht 

16. Spanneinrichtung nach einem der AnsprGche 4 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB das Spannglied 
(21) einen dazu koaxialen, innenveizahnten Ring (39) aufweist der als Hohlrad des Planetenradgetriebes aus- 
gebildet ist, mit dessen Innenverzahnung (40) das mindestens eine Planetenrad (37, 38) in Eingriff steht 

17. Spanneinrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB der innenverzahnte Ring (39) 
elnstOckig unmittelbar oder Ober eine Ringschelbe (34) an das dem Hansen (32) abgewandte Ende des Zylln- 
dertelies (33) des Spanngiledes (21) anschiiebt 

18. Spanneinrichtung nach einem der AnsprGche 1 bis 17, gekennzeichnet durch mindestens ein axial 
zwlschen der Spannmutter (1 17 ; 217) und dem Spannglied (121 ; 221), insbesondere dem Ringflansch (118; 
218) und dem Flansch (132, 232), angeordnetes reibungsminderndes Zwischenglled (150 ; 250). 

19. Spanneinrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB das Zwischenglied (150) aus 
einer Schefbe (151) aus reibungsminderndem Werkstoff, z.B. aus Kunststoff, gebildet ist 

20. Spanneinrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB das Zwischengiied (250) aus ei- 
nem AxialwiJztager (252), insbesondere Kugellager, Rollenlager, NadeJJagerod.dgL gebildet ist 

21. Spanneinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, durch gekennzeichnet, daB das Spannglied 
(321) einen an das Werkzeug (315) axial anpreBbaren Flansch (332) und eine davon axial abstrebende zentrale 
Nabe (360) aufweist, daB die Spannmutter (317) mH einer mit Innengewinde versehenen ZyllnderhOIse (361) 
auf den Gewlndeabsatz (313) aufschraubbar ist und das Spannglied (321) mit seiner Nabe (360) auf der auBe- 
ren Umfangsflache der ZyiinderhOlse (361) zentriert und gelagert 1st und daB die Spannmutter (317) einen von 
derZylinderhOIse (361) radial abstrebenden Ringabsatz (362) aufweist, dessen dem Spannglied (321)zuge- 
wandte StirnflSche (363) gegen die zugekehrte SBrnflSche (364) der Nabe (360) des Spanngiledes (321 ) drOckt 

22. Spanneinrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet daB die Nabe (360) des Spanngliedes 

(321) und der Ringabsatz (362) der Spannmutter (317) gleiche AuBendurchmesser aufweisen und Jewells ein 
Stimzahnrad (366 bzw. 367) tragen, insbesondere damit elnstQckige Stimzahne tragen, die beide SonnenrSder 
des Planetenradgetriebes (330) bilden. 

23. Spanneinrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, daB das Stirnzahnrad (367)am Rin- 
gabsatz (362) der Spannmutter (31 7) eine von der Zahnezahl des Stimzahnrades (366) an der Nabe (360) des 
Spanngliedes (321) abwelchende ZShnezahl, Insbesondere eine demgegenQbergr5Bere ZShnezahl, aufweist 

24. Spanneinrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daS die Zihnezahldifferenz zwel 
Zihne betragt 

25. Spanneinrichtung nach einem der AnsprGche 21 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB das Steliglied 

(322) als das Spannglied (321 ) und die Spannmutter (317) auBen umschlieBender, reiativ dazu drehbarer Ring 
(368) ausgebildet fet der eine Innenverzahnung (369) aufweist und das Hohlrad des Planetenradgetriebes 
(330) btldet 

26. Spanneinrichtung nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, daB die Zahnezahl der Innenverzah- 
nung (369) des Ringes (368) groBer als dlejenige der belden SonnenrSder (366, 367) Ist 

27- Spanneinrichtung nach einem der Anspruche 25 bis 26, dadurch gekennzeichnet, daB die Spann- 
mutter (317) am auBeren Ende einen damit einstGckigen, vom Ringabsatz (362) radial nach auBen bis zum 
Ring (368) relchenden Deckelte8 (370) trSgt, der den vom Ring (368), vom Spannglied (321) und vom Ringab- 
satz (362) der Spannmutter (317) umgrenzten RIngraum axial nach auBen abschlleBt 

28. Spanneinrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, daB im Ringraum zumindest ein Pla- 
netenrad (337) angeordnet ist, das mit der In nenverzahnung (369) des Ringes (368) sowie mlt den beiden Stlrn- 
zahnradem (366, 367) der Nabe (360) und des Ringabsatzes (362) In Getriebeeingriff steht 



Claims 

1 . Clamping device for axlaliy tightening a tool (1 5), in particular a disc, on a flange (16) of a driven spindle 
(10), having a clamping nut (17) which is provided with an internal thread (20) and can be screwed onto an 
end threaded step (13) of the spindle (10), and a clamping member (21) which is arranged axially between the 
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tool (15) on the one hand and the damping nut (17) on the other hand, can be acted upon from the clamping 
nut (17) by an axial clamping force, presses against the tool (15) and can press the latter against the flange 
(16), characterised by a manually operable regulating member (22 ; 322), held so as to be freely rotatable rela- 
tive to the threaded step (13 ; 313), and by gearing (30 ; 330) via which the regulating member (22 ; 322) Is 
5 coupled in a geared manner to the clamping nut (17 ; 317), and the clamping nut (-1 7 ; 317) Is coupled in a geared 
manner to the clamping member (21 ; 321), the gearing (30 ; 330), designed as epicyclic gearing, being con- 
tained between the clamping member (21 ; 321) and the regulating member (22 ; 322), 

2. Clamping device according to Claim 1, characterised in that the regulating member (22 ; 322) is com- 
bined and held together with the gearing (30 ; 330), the clamping nut (1 7 ; 31 7) and the clamping member (21 ; 

10 321) to form a part which can be screwed as a complete part like a nut onto the threaded step (13 ; 313) of the 
spindie (10; 310). 

3. Clamping device according to either of Claims 1 or 2, characterised in mat the gearing (30 ; 330) is desig- 
ned as single-step or muiti step transmission gearing. 

4. Clamping device according to one of Claims 1 to 3, characterised In that the gearing (30 ; 330) is designed 
is as toothed gearing. 

5. Clamping device according to one of Claims 1 to 4, characterised in that the clamping member (21) is 
of roughly inverted pot-shaped design in cross-section and has a flange (32) which can be pressed axially 
against the tool (15) and a cylindrical part (33) axially adjoining the flange (32) and coaxial thereto, In which 
arrangement a cylindrical sleeve (19) of the clamping nut (17), which cylindrical sleeve (19) can be screwed 

20 with its internal thread (20) onto the threaded step (13), passes through the centre of the flange (32), in that 
the clamping nut (17) has an annular flange (18) which axially adjoins its cylindrical sleeve (19) and can press 
axially directly or indirectly against the flange (32), and In that the clamping nut (17) is accommodated with its 
annular flange (1 8) in the clamping member (21) and as a result is centred and mounted with its annular flange 
(18) in the cylindrical part (33) and/or with its cylindrical sleeve (19) in the centre of the flange (32). 

25 6. Clamping device according to one of Claims 1 to 5, characterised In that the regulating member (22) is 
designed as a disc (23) which is roughly U-shaped in cross-section, has in the centre a spigot (24) through 
which the threaded step (13) passes, preferably with clearance, and is centred and mounted on the clamping 
nut (1 7) by an axial step of the spigot (24). 

7. Clamping device according to one of Claims 1 to 6, characterised in that the clamping nut (17), on an 
30 axial area of its cylindrical sleeve (1 9) and/or its annular flange (1 8), has an Inner or outer cylindrical peripheral 

surface (25) which is designed as a mounting surface for the regulating member (22). 

8. Clamping device according to Claim 7, characterised in that the regulating member (22) is centred and 
mounted with the axial step of its spigot (24) on the mounting surface (25) of the clamping nut (17). 

9. Clamping device according to one of Claims 1 to 8, characterised in that the regulating member (22) 
35 has a pinion (31) via which a driving torque can be passed into the gearing (30) during rotary actuation of the 

regulating member (22). 

10. Clamping device according to Claim 9, characterised in mat the pinion (31) is arranged on the spigot 
(24) of the regulating member (22) and in such a way as to be coaxial to the same. 

1 1. Clamping device according to Claim 10, characterised in that the pinion (31) is arranged on the axial 
40 area of the spigot (24) which extends axially between the axial step serving to mount the regulating member 

(22) and the disc (23). 

12. Clamping device according to one of Claims 9 to 11, characterised in that the pinion (31) is an integral 
part of the spigot (24). 

13. Clamping device according to one of Claims 4 to 12, characterised in that the pinion (31) Is designed 
45 as the sun gear of the epicyclic gearing. 

14. Clamping device according to one of Claims 4 to 1 3, characterised in that the damping nut (17) is desig- 
ned as planet carrier. 

15. Clamping device according to Ciaim 14, characterised in that the clamping nut (17), on the axial side 
of its annular flange (18) remote from the clamping member (21), has at a radial distance from the centre at 

so least one bearing pin (35, 36) having a planet gear (37, 38) which is rotatably mounted thereon and meshes 
with the pinion (31) as sun gear. 

16. Clamping device according to one of Claims 4 to 15, characterised in that the clamping member (21) 
has an internally toothed ring (39) coaxial thereto which is designed as the ring gear of the epicyclic gearing, 
with the Internal tooth system (40) of which the at least one planet gear (37, 38) meshes. 

65 17. Clamping device according to Claim 16, characterised in that the internally toothed ring (39), in a directly 
integral manner or via an annular disc (34), adjoins the end of the cylindrical part (33) of the clamping member 
(21) remote from the flange (32). 

18. Clamping device according to one* of Claims 1 to 17, characterised by at least one friction-reducing 
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intermediate member (1 50 ; 250) arranged axtaliy between the clamping nut {1 1 7 ; 21 7) and the damping mem- 
ber (121 ; 221). In particular the annular flange (118 ; 218) and the flange (132, 232). 

19. Clamping device according to Claim 18 r characterised in that the Intermediate member (150) is formed 
from a disc (151) made of a friction-reducing material, e.g. plastic. 

s 20. Clamping device according to Claim 1 8, characterised in that the Intermediate member (250) is formed 
from a rolling-contact thrust bearing (252), in particular a bail bearing, roller bearing, needle bearing or the like. 

21. Clamping device according to one of Claims 1 to 4, characterised In that the clamping member (321) 
has a flange (332) which can be pressed axially against the tool (315) and a central hub (360) which Juts out 
axiaily from the flange (332), in that the clamping nut (317), with a cylindrical sleeve (361) provided with an 

10 Internal thread, can be screwed onto the threaded step (313), and the clamping member (321) b centred and 
mounted with Its hub (360) on the outer peripheral surface of the cylindrical sleeve (361), and in that the clamp- 
ing nut (317) has an annular step (362) which juts out radially from the cylindrical sieeve (361) and whose end 
face (363) facing the clamping member (321) presses against the facing end face (364) of the hub (360) of the 
damping member (321). 

15 22. Clamping device according to Claim 21 , characterised in that the hub (360) of the clamping member 
(321) and the annular step (362) of the damping nut (317) have the same outside diameter and each have a 
spur gear (366or367), In particular spur gear teeth integral therewith, which form both sun gears of the epicydic 
gearing (330). 

23. Clamping device according to Claim 22, characterised in that the number of teeth of the spur gear (367) 
20 on the annular step (362) of the damping nut (317) differs from the number of teeth of the spur gear (366) on 

the hub (360) of the damping member (321), in particular Is greater compared with the number of teeth of the 
spur gear (366). 

24. Clamping device according to Claim 23, characterised In that the difference between the number of 
teeth is two teeth. 

25 25. Clamping device according to one of Claims 21 to 23, characterised in that the regulating member (322) 
is designed as a ring (368) which endoses on the outside the clamping member (321) and the damping nut 
(317), is rotatable relative thereto, has an internal tooth system (369) and forms the ring gear of the epicydic 
gearing (330). 

26. Clamping device according to Claim 25, characterised in that the number of teeth of the Internal tooth 
so system (369) of the ring (368) Is greater than that of the two sun gears (366, 367), 

27. Clamping device according to one of Claims 25 to 26, characterised in that the damping nut (317) has 
at the outer end a cap part (370) which is integral with the damping nut (317), extends radially outwards from 
the annular step (362) up to the ring (368) and axially doses off to the outside the annular space defined by 
the ring (368), the damping member (321) and the annular step (362) of the damping nut (317). 

35 28. Clamping device according to Claim 27, characterised in that at least one planet gear (337) is arranged 
in the annular space, which planet gear (337) meshes with the internal tooth system (369) of the ring (368) as 
well as with the two spur gears (366, 367) of the hub (360) and the annular step (362). 



40 Revendlcations 

1 . Dispositif de serrage pour le serrage axial d'un outll (1 5) notamment cfun disque contre une bride (1 6) 
d'une broche (10) entratnee, avec un ecrou de serrage (17) muni d'un filetage interieur (20), ecrou qui se visse 
sur le proiongement fflete (1 3) a son extremtie de la broche (1 0) et avec un organe de serrage (21 ) qui est prevu 

45 axialement entre Toutfl (15) d'une part et I'Scrou de serrage (17) d'autre part, en partant de Tecrou de serrage 
(17) avec une force de serrage axiale, cet organe de serrage poussant contre I'ouffl (15) et pressant celul-d 
contre la bride (16), dispositif caracterise" par un organe de reglage (22 ; 322) maintenu Hbre en rotation par 
rapport au proiongement filete (13 ; 313) qui se commande a la main, et par une transmission (30 ; 330) par 
laquelle I'organe de reglage (22, 322) et Tecrou de serrage (17 ; 317) sont couples en transmission ainsi que 

50 I'ecrou de serrage (17 ; 317) et I'organe de serrage (21 ; 321), la transmission (30 ; 330) en forme de trans- 
mission a roues planetaires etant prevue entre I'organe de serrage (21 ; 321) et I'organe de reglage (22 ; 322). 

2. Dispositif de serrage selon la revendication 1, caracterise en ce que I'organe de r6glage (22 ; 322) est 
reunl en une seule piece avec la transmission (30 ; 330), I'ecrou de serrage (17 ; 31 7) et i'organe de serrage 
(21 ; 321), I'ensemble etant maintenu reunl pour former une piece complete correspondent a un ecrou qui se 

ss visse sur le proiongement filete (1 3 ; 31 3) de la broche (1 0 ; 31 0). 

3. Dispositif de serrage selon I'une des revendlcations 1 et 2, caracterise en ce que la transmission (30 ; 
330) est constitute par une transmission de demultiplicatlon a un ou plusieurs rapports. 

4. Dispositif de serrage selon I'une des revendications 1 a 3, caracterise en ce que ia transmission (30 ; 
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330) est une transmission 6 pignon dente. 

5. Dispositlf de serrage selon Tune des revendications 16 4, caracterise en ce que 1'organe de serrage 

(21) a une section sensiblement en forme de pot renvers6 et comporte une bride (32) qui peut se presser axla- 
lement centre I'outil (1 5) ainsi qu'une partie cyllndrique (33) adjacente axialement 6 la bride (32) et coaxiale a 

5 cei!e-cK la bride (32) etant traversee en son centre parun manchon cyllndrique t1 9) de recrou de serrage (17) 
qui peut se vlsser par son filetage Interieur (20) sur le prolongement fflet6 (13), recrou de serrage (17) ayant 
une bride annulalre (18) adjacente axialement a son manchon cyllndrique (19), cette bride pouvant presser 
axialement, directement ou indirectement contra la bride (32) et en ce que recrou de serrage (17) est recu par 
sa bride annulalre (18) dans 1'organe de serrage (21) et est centre et positionne ainsi par sa bride annulalre 

10 (18) dans la partie cyllndrique (33) et/ou par son manchon cyllndrique (19) au centre de la bride (32). 

6. Dispositif de serrage selon Tune des revendications 1 a 5, caracterise en ce que I'organe de reglage 

(22) est un disque (23) 6 section en forme sensiblement de U, et qui porte en son centre un prolongement (24) 
traverse de preference avec du jeu par le prolongement tlete (13) et est monte avec le d6crochement axial du 
prolongement (24) de manlere centree et posItionn<§e sur l*6crou de serrage (17). 

is 7. Dispositif de serrage selon I'une des revendications 1 £ 6, caracterise en ce que recrou de serrage (1 7) 
comporte dans une zone axlale de son manchon cyiindrique (1 9) et/ou de sa bride annulaire (18), une surface 
peripherique (25), cyllndrique interieure ou exterieure et qui constitue la surface de paller pour I'organe de 
reglage (22). 

8. Dispositif de serrage selon la revendication 7, caractensd en ce que I'organe de positionnement (22) 
20 est centra et est monte avec du jeu axial de son prolongement (24) sur la surface de palier (25) de recrou de 

serrage (17). 

9. Dispositif de serrage selon I'une des revendications 1 6 8, caracterise en ce que I'organe de reglage 
(22) comporte un pignon dente (31) qui permet d'induire dans la transmission (30) un couple moteur lorsqu'on 
fait tourner I'organe de r6glage (22), 

25 10. Dispositif de serrage selon la revendication 9, caracterise en ce que le pignon dente (31) est prevu sur 

le prolongement (24) de I'organe de reglage (22), coaxialement 6 ceiul-ci. 

11. Dispositif de serrage selon la revendication 10, caracterise en ce que le pignon dente (31) est monte 

au niveau de fa zone axlale du prolongement (24), zone qui s'etend axialement entre le d6crochement axial 

servant au montage de I'organe de reglage (22) et le disque (23). 
30 12, Dispositif de serrage selon I'une des revendications 9 a 1 1, caracterise en ce que le pignon dente (31) 

fait corps avec le prolongement (24). 

13. Dispositif de serrage selon I'une des revendications 4 612, caracterise en ce que le pignon dente (31) 
est une roue solaire de la transmission a roues plane ta Ires. 

14. Dispositif de serrage selon I'une des revendications 4 6 13, caracterise en ce que recrou de serrage 
35 (1 7) est en forme de support de roues planetaires. 

1 5. Dispositif de serrage selon la revendication 14, caracterise en ce que recrou de serrage (17) comporte 
sur son cdte axial oppose 6 I'organe de serrage (21) de sa bride annulaire (18), 6 une distance radiate de son 
centre, au moins un goujon de palier (35, 36) recevant une roue planelaire (37, 38) montee a rotation et qui 
engrene avec le pignon dente (31) comme roue solaire. 

40 16. Dispositif de serrage selon I'u ne des revendications 4 615, caracterise en ce que I'organe de serrage 
(21) comporte une couronne (39) 6 denture interieure montee coaxialement par rapport 6 I'organe de serrage 
et constituant la roue creuse de la transmission 6 roues planetaires et au moins une roue planetalre (37, 38) 
est en prise avec la denture interieure (40). 

17. Dispositif de serrage selon la revendication 16, caracterise en ce que la couronne (39) 6 denture inte- 
rs rleure fait corps directement ou par I'intermediaire d'un disque annulaire (34) & l'extn§mite de la partie cyiindri- 
que (33) de I'organe de serrage (21), extremite opposee 6 la bride (32). 

18. Dispositif de serrage selon Fune des revendications 1617, caracterise par au moins une piece inter- 
meWnre (150 ; 250) de reduction de frottement, Interposee axialement entre l'ecrou de serrage (117 ; 217) et 
rorgane de serrage (121 ; 221) notammentla bride annulaire (118 ; 218) etta bride (132 ; 232). 

so 19. Dispositif de serrage selon la revendication 18, caracterise en ce que I'organe intermediaire (150) est 
un disque (151) en un materiau reduisant le frottement comme par exemple de la matlere synthetlque. 

20. Dispositif de serrage selon la revendication 1 8, caracterise en ce que i'organe intermediate (250) est 
form6 d'un palier 6 roulements axlaux (252) notamment d'un palier 6 billes, d'un palier 6 rouleaux, d'un palier 
6 aiguilles ou analogues. 

55 21 , Dispositif de serrage selon I'une des revendications 164, caracterise en ce que I'organe de serrage 
(321) comporte une bride (332) qui peut se presser axialement contre I'outH (315) et un moyeu central (360) 
la prolongeant axialement, l'ecrou de sen-age (317) se vissant sur le prolongement filete (313) par I'interme- 
dlalre d'un manchon cyiindrique (361) muni d'un filetage Interieur et en ce que rorgane de serrage (321) et 
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son moyeu (360) sont months de manure centres sur la surface perlpherlque exterieure du manchon cylindri- 
que (361) et en ce que I'ecrou de serrage (317) comporte un ddcrocnement annulalre (362) radialement en 
safflie par rapport au manchon cylindrique (361), decrochement dont la surface frontale (363) tournee vers 
I'organe de serrage (321) pousse contra la surface frontale oppose* (364) du moyeu (360) de I'organe de 
s serrage (321). 

22, Dlspositif de serrage selon la revendlcation 21 , caracterlse en ce que le moyeu (360) de I'organe de 
serrage (321) et le decrochement annulalre (362) de I'ecrou de serrage (317) ont le meme diametre exterieur 
et portent chaquefois une roue a denture frontale (366, 367) avec notamment des dents frontales falsant corps 
etformant les deux roues soiaires de la transmission a roues planetalres (330). 
10 23. Disposltlf de serrage selon la revendlcation 22. caracterise en ce que la roue a denture frontale (367) 
comporte sur le deorochement annulalre (362) de I'ecrou de serrage (317), un nombre de dents different du 
nombre dedents de la roue a denture frontale (366) du moyeu (360) de I'organe de serrage (321), notamment 
un nombre de dents superieur. 

24. Dlspositif de serrage selon la revendlcation 23, caracterise en ce que la difference du nombre dents 

is est egaJe a deux dents. 

26. Dlspositif de serrage selon Tune des revendications 21 a 23, caracterlse en ce que I organe de reglage 
(322) est en forme de couronne (368) entourant exterieurement I'organe de serrage (321) et I'ecrou de serrage 
(317) en pouvanttournerde maniere relative, cette couronne ayantune denture interieure (369)formantla roue 
creuse de la transmission a roues plane* taires (330). 

20 26. Disposltlf de serrageselon la revendlcation 25, caracterise en ce que le nombre de dents de la denture 
interieure (369) de la couronne (368) est superieur a celul des deux roues solalres (366, 367). 

27. Dlspositif de serrage selon Tune des revendications 26 et 26, caracterise en ce que I'ecrou de serrage 
(317) porta a son extremlte" exterieure, une partie de couverde (370) falsant corps, allant radialement du decro- 
chement annulalre (362) jusqu'a la couronne (368), et fermant axlafement vers I'exterieur !e volume annulalre 

25 delimits par la couronne (368), I'organe de serrage (361) et le decrochement annulalre (362) de I'ecrou de 
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rrage (317). 

28. Disposltlf de serrage selon la revendlcation 27, caracteris6 par au molns une roue p!an6tatre (337) pr6- 
vue dans le volume annulaire, cette roue etant en prise avec la denture Interieure (369) de la couronne (368) 
ainsi qu'avec les deux roues a denture frontale (366, 367) du moyeu (360) et du decrochement annulate (362). 
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